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A termék megnevezése:
Besorolasa:
Rovid leirasa:

SOLDECOL PRIMER

oldoszeres festék
olddszeres, korrézidgatlo alapozofesték fémre

Alkalmazasi teriilet: korrozidgatlo, olddszeres alapozéfesték vasfém feli-
letekre, amely kul- és beltéri hasznalatra egyarant alkalmazhaté. Kival6an
felhasznalhat6 acélszerkezetek, keritések, ontottvaskapuk, kilonféle gépé-
szeti termékek stb. alapozd és korrozidgétld bevonataként, zomanc-
festékkel, példaul SOLDECOL HG -val egyltt alkalmazva. Megfelel
a légkori agresszivitas elleni védelem kdvetelményeinek C3, azaz kdzepes
élettartamra (az EN I1SO 12944-2 szabvany szerint).

Szinarnyalat: fehér (0100), szlrke (0110), vorosbarna (0840
Higit6: SOLDECOL S 6006 (ecsettel), SOLDECOL S 6001 (professzionalis
eljarasoknal, szérasnal, esetlegesen alacsonyabb hémérsékleten torténd

ecsettel valo festésnél).

Javasolt higitasi arany, tomeg alapjan:

0-5%tg. ecsettel, festéhengerrel (S 6006)
0-4%tg. szorassal: AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
5-10 % tg. levegds szorassal (S 6001)

Javasolt higitasi arany, térfogat alapjan:

0-9 % tf. ecsettel, festéhengerrel (S 6006)
0-7%tf. szorassal: AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
9-18 % tf. levegds szorassal (S 6001)

Felhordas: ecsettel vagy fest6hengerrel (alacsony struktdrajd, kb. 4 mm-
es plissmagassaggal oldoszeres festékekhez), szérassal, beleértve az
AIRLESS-t (160 - 200 bar nyomas, fuvdka minimum 30°- os szdgben)
AIRMIX-et (100 — 120 bar nyomas, 1 bar hozzaadott levegével, minimali-
san 30°-os szogben).

Kiadéssag: 9 - 12 m? 1 liter festékbdl egy rétegben (40 um DFT, réteg-
vastagsagban, veszteség nélkal).

Alapfeliilet: a festendd felulet legyen &sszefliggd, szaraz, mindennem
szennyezddéstdl, rozsdatdl mentes, zsirtalanitott, csiszolt vagy homok-
szért (2 - es, de legoptimalisabb 2,5 - es fokazatd. Szinesfémeknél (cink,
réz, aluminium stb.) csiszolépapirral tavolitsa el a korrozids részeket
(fehérrozsda, réz stb.).

Alkalmazasi hémérséklet: a festék, az alapfeliilet és a kdrnyezet hémér-
séklete a felhordas alatt és utana 24 éran at ne keriljon +5 °C ala és
+25 °C folé. A terméket mindig idedlis, szaraz idéjarasi viszonyok kozott
hasznalja (a + 18 és +22 °C kozotti hdmérséklet a legoptimalisabb, mindig
legaldbb 3 °C - kal a harmatpont felett). Az optimalis relativ paratartalom
<75 %.

Hasznalat el6tt: tavolitsa el az esetlegesen eléforduléd megszaradt festé-
ket a csomagolas fedelérdl, feliletérél és megfeleléen keverje Ossze.
A festéket laza mozdulatokkal, 6vatosan keverje, elkeriilve ezzel annak
nem kivant felhabosodasat. A hasznalati Gtmutato6 alapjan szikség szerint
higithato, viszont tartsuk figyelemmel azt a tényt, hogy ha a festéket
tdlzottan felhigitjuk, a fedéképesség csokken és a festék paraméterei
romolhatnak. A csomagolas felbontasa utan célszer(i a festéket mielébb
feldolgozni. A szinezérendszerben torténd szinezés és intenziv keverés
soran végzett homogenizalast kovetéen id6t kell szanni a keverés
kovetkeztében keletkezett légbuburékok elillandsara, ezért a festéket
legkorabban 2 éra elteltével ajanlott felhasznalni.

FELHASZNALASI JAVASLAT:

o Fémre torténd alkalmazas esetén

Az alapfeliiletet mindenekelétt zsirtalanitjuk és drétkefével vagy csiszold-
papirral megtisztitjuk, megcsiszoljuk, illetve favassal (2 - es jobb esetben
2,5 -es fokozaton) majd portalanitjuk. Sziikség esetén tdmitéanyagot
hasznalunk. Az alapozofestéket 2 rétegben, (Osszesen min. 80 pm DFT
vastagsagl) SOLDECOL PRIMER-rel hordjuk fel az alapozoéfesték hasz-
nalati Utmutatdja szerint. Szdrassal torténd alkalmazas esetén a masodik
alapozéréteg kb. 2 6ra mulva felhordhat6 (“nedves a nedvesre” modszer-
rel), egyéb felhordasi modszereknél legkorabban 3 éra mulva (optimélisan
24 6ra mulva). A fedéréteg felhordasa legkorabban 10 6raval (optimalisan
24 6raval) az alapréteg utolsé rétegének felhordésa utan lehetséges.
A fedéréteg felhordédsa SOLDECOL HG zomanc, vagy SOLDECOL UNICOAT
SM specidlis, 3 az 1 - ben festékkel torténik 2, vagy tobb rétegben (6sz-
szesen min. 120 um DFT rétegvastagsagban), az egyes bevonatok felvitele
kozotti intervallum szérasi eljarassal kb. 4 éra (23 °C-on és legfeljebb
50 um-es egyenletes szaraz rétegvastagsagig érvényes), egyéb esetben
legoptimalisabban 24 6ra. Magasabb rétegvastagsag vagy alacsonyabb
hémérsékleten torténd felhordas a széradasi id6 meghosszabbodasat
vonja maga utdn. Anem mértmunkavégzés alatt Ovja szerszamait a
beszaradastdl, munkavégzés utan pedig mossa el szintetikus higitdval.

Tarolas: +5 és +25 °C kozott fagytdl és kozvetlen napfénytdl védett
helyen tarolandd. A termék az eredeti, bontatlan csomagolasban legalabb
a csomagolason feltlintetett idépontig (EXP), azaz a gyartastol szamitott
36 hénapig meg6rzi hasznos tulajdonsagait.

Kiszerelés: az aktudlis kinalat alapjan - lasd kataldgus, arlista, webolal stb.

A termék tulajdonsagai:

Nem illékony anyagok 270 % témeg

tartalma, szarazanyag o) 1x

(EN 1SO 787 - 2, atlagérték) 248 % térfogat

TOC (= illékony szerves <430 g/

széntartalom) (20,290 kg/kg) 10%- os higitasnal
kategoria: A

VOC kategoéria alkategoria: i
tipusa: RNH

Maximalis VOC kiszébérték 500 g/I

Hasznélatra kész termék VOC <500 g/I

tartalma (20,335 kgrkg)

SlrGség (EN 1SO 2811-1) kb. 1,50 + 0,10 g/cm?

Széradasi idé (23 °C, relativ az 1. fokozatig <20 perc
levegé paratartalomnal 60 % tf., )
40 pm DFT) a 4. fokozatig <90 perc

Anyagszikséglet (egy rétegben,

- 2
40 um DFT, veszteség nélkiil) 0,08 -0,101/m

Kidmlési sebesség
(EN ISO 2431, FC 4; 20 °C-on,
higitas nélkal)

altaldban 180 — 250 mp.
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@ Muszaki adatlap

Szaraz bevonat tulajdonsagai:

Fedéréteg . .
(EN 927-1) nem attetszé
Tapadas (acél, racsteszt alapjan | 0— 1 osztély
EN ISO 2409) (magas, nagyon magas)

Fényesség 24 6ra utan, 60°-os | nem értékelt
beesési szognél, ISO 2813)

Fényesség foka (EN 927-1) nem mért

Rétegvastagsag ellenéllésaga
(EN 927-1)

Vizgbzateresztd képesség
(EN 927-5, ajanlott nem mért
bevonatrendszer)

magas, nagyon magas

A filmréteg 23 °C-on, korllbelul 3 hét utan kapja meg végsé mechanikai
paramétereit (teljes érlelés). A legtébb mechanikai paramétert azonban
altaldban mar az alkalmazast kévetd 3. napon belil megkapjuk.

A megszaradt bevonat tartossaga: A termék 80 pm-en (DFT) rétegvas-
tagsagban, 120 um-es (DFT) rétegvastagsagu korrézidgatlé SOLDECOL
HG fedofestékkel kombinalva megfelel a agressziv korrézios légkord
kornyezetben torténé felhordasahoz vonatkozoé kovetelményeknek, a C3 -
as kozepes élettartamra vonatkozd kéve-telményeknek (az EN ISO 12944-
2 szabvany szerint).

A mér teljesen megszaradt bevonat az akar 80 °C - os hémérséklettel
szemben is ellenall.

A munkavédelem, az elsdsegélynyujtasi Utmutatd, a hulladékkezelés,
a VOC-tartalom a csomagolason és a termék biztonsagi adatlapjan szere-
pel. A jelen miszaki adatlapon megadott adatok tajékoztatd jellegl-
ek. A felhasznald és a munkat végzd személy a felelds a termék hasznélati
utasitas szerinti helyes hasznalatdért és a helyes alkalmazésért. Javasoljuk,
hogy mindig alaposan fontolla meg és értékeljen minden olyan
feldolgozasi és munkakoriiményt, amely befolyasolhatja a felilet
kezelésének maodjat és annak végsé mindségét. A gyarté fenntartja
a jogot a mUszaki és promdcids anyagokban szereplé adatok elézetes ér-
tesités nélkiuli megvaltoztatasara. A mliszaki adatalap aktuélis valtozatat
kérésre a forgalmazo illetve a gyarté a rendelkezésére bocsatja.
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