1/2

A termék megnevezése:

Besorolasa:
Rovid leirasa:

AQUADECOL BARVA
NA RADIATORY -
RADIATORFESTEK

vizzel higithatoé festék fémre

vizzel higithaté selyemfény( zomancfesték
fUtotestek és a kdzponti fGtés elemeinek a
festésére

Alkalmazasi teriilet: félfényes (selyemfényl) zomancfesték, mindenek-
elétt fltotestek és a kozponti fités elemeinek védo-, illetve diszitd festé-
sére, tovabba bojlerekhez, hideg- és melegviz vezetékekhez stb. A széraz
festék ellenall az akar 100 °C hémérsékletetnek, ellenalldobb a mechanikai
hatasokkal és a napsugarzassal szemben, igy hosszabb ideig megérzi fe-
hérségét. A festék megfelel az élelmiszerekkel kdzvetve érintkezésbe ke-
rilé feliiletek bevonasara vonatkozd kdvetelményeknek, és megfelel az
EN 71-3:2013 (gyermekjatékok biztonsédga — 3. szamu cikkelyének — bizo-
nyos elemek migracidja) kovetelményeinek. A termék mindezeken tul uni-
verzalis zomancfestékként is felhasznalhaté lakaskiegésziték bevonasara,
mindennem( fémfelllet dekorativ bevonasara, amelyeket megel6zdleg
alapozé, illetve korréziogétld bevonattal lazttak el, valamint fabdl, farost-
lemezbdl és forgacslapbdl, gipszbdl és egyéb asvanyi anyagokbdl, papir-
bdl készllt elemek festésére. Utdlagos fellileterésité védelem, lakkozas
nélkul a festék nem alkalmas butorokra és egyéb olyan fellletekre,
amelyek az atlagosnal magasabb mechanikai igénybevételnek vannak
kitéve. A festék nem alkalmas élelmiszerrel és ivévizzel vald kozvetlen
érintkezésre, tovabba viztartalyok, Uszomedencék belsé részeinek festé-
sére.

Szinarnyalat: fehér (tovabbi szinekben az aktualis kinalat alapjan)
Higitas: viz (ivoviz)

Javasolt higitasi arany, térfogat alapjan:

0-20 % tf. ecsettel, festéhengerrel
6 - 20 % tf. szbréssal: AIRLESS, AIRMIX, HVLP
6 - 25 % tf. levegés szorassal

Javasolt higitasi arany, tomeg alapjan:

0-18 % tg. ecsettel, festéhengerrel
5-18 % tg. szbrassal: AIRLESS, AIRMIX, HVLP
5-20% tg. levegds szorassal

Felhordas: ecsettel (vizbazisu festékekhez hasznalatos ecsettel), hengerrel
(poliészter festékhenger vastag strukturajd, alacsony, kb. 4 mm-es pliss-
magassaggal), szorassal, beleértve az AIRLESS-t, AIRMIX-et és a HVLP-t.

Kiadéssag: 8 - 11 m? 1 liter festékbol (6 - 9 m?/kg) egy rétegben (40 um
filmréteg vastagsag esetén, veszteség nélkil) az aljzat nedvszivoképes-
ségétdl és szerkezetétdl, a felhordasi technikatdl, a felhordott réteg
vastagsagatél és egyéb mas tényezdktél fliggben.

Alapfeliilet: Osszefliggének, szaraznak, mechanikai szennyezédésektdl,
rozsdatdl és vizkétél mentesnek, zsirtalanitottnak, atcsiszoltnak esetleg
szemcseszoérassal (homokfavassal), tdmitéanyaggal kezeltnek kell lennie.
A mar gondosan el6készitett és megtisztitott fém fellleteket felhordas
elétt korréziogatld bevonattal kell ellatni. A festendd terméket elékészi-
tését, szerkezetét és elhelyezését megfeleléen meg kell megtervezni, hogy
a viz behatolasanak az esélye a minimalisra csdkkenjen, pl. minden repe-

dést, hézagot stb. a megfelelé tomitéanyaggal kell bevonni, anyagot az
erre a célra alkalmas termékekkel kell el6késziteni, tomitdvel, glett-
anyaggal lezarni. A festend6 faanyag ajanlott nedvességtartalma legfel-
jebb 10 tdmegszazalék kell, hogy legyen, de semmiképpen sem haladhatja
meg a 12 tomegszazalékot. A faanyag mentes kell legyen gyantatol,
szuroktdl és hasonlo természetes illetve mesterséges anyagoktol. Szikség
esetén a fenyd és vorosfenyd fellletét tisztitjuk meg szintetikus oldo-
szerrel (pl. HET C 6000 higitoval), vagy polaris és nem poléris olddszerek
keverékével (pl. toluol, butil-acetat és denaturalt alkohol keverékével) 1:1:1
részaranyban. A magas gyantatartalmd faanyag festésre alkalmatlan. Az
asvanyi aljzatoknak kémiailag stabilnak, érettnek kell lennitk (pH <8,5; az
ellendrzés pH-mérével elvégezhetd).

Alkalmazasi hémérséklet: a festék, a kornyezet és az aljzat hdmérséklete
idedlisan +8 és +25 °C kozott kell lennie a felhordas alatt és a felhordas
utén 24 o6ran keresztil (minimum 3 %-kal a harmatpont felett, legfeljebb
75 % relativ paratartalomnal).

Hasznalat el6tt: tavolitsa el az esetlegesen el6fordulé megszaradt festé-
ket a csomagolas fedelérdl, feltletérél és megfeleléen keverje Ossze.
A festék sziikség szerint és a megadott ajanlas szerint vizzel higithato.
Figyelem, ha a festéket tulzottan higitjuk, a fedéképesség csokken és a
festék paraméterei romolhatnak. A csomagolas felbontasa utan célszer(
a festéket miel6bb feldolgozni. Keverésnél évatosan jarjunk el, hogy a le-
vegd ne hatoljon a festékbe, hogy az ne habosodjon fel.

FELHASZNALASI JAVASLAT:

Uj acél vagy ontottvas radiatorok, Gj acél fiitési vizvezetékek, stb.
festése

A festend¢ feliiletet alaposan megtisztitjuk (pl. drotkefével, csiszold-papir-
ral), zsirtalanitjuk. Az alapréteget korréziogatlé alapozéval (AQUADECOL
PRIMER) hordjuk fel 1 vagy 2 rétegben Ggy, hogy a beltérben a minimalis
anyagszikséglet 0,14 kg/m2; azaz kb. 80 um vastagsagu legyen a széraz
filmréteg, kultérben pedig 0,2 kg/m2, tehat 120 um a széraz filmréteg.
Az alapozéréteg SOLDECOL PRIMER-rel is felvihets, 1 vagy 2 rétegben
(hasznalati utasitas szerint). Az utolsé réteg alapos szaradasa utan (leg-
kordbban 24 6ra elteltével) hordjuk fel a feddréteget, mely AQUADECOL
RADIATORFESTEK-kel torténjék, 2 - 3 rétegben. Minimum 4 éra (20 °c),
vagy a teljes, alapos szaradas utdn az elsé és a masodik réteget enyhén
csiszolni kell 180 - 200 szemcseméretl csiszoldpapirral. A munkasziinetek-
ben minden szerszdmot 6vni kell a kiszaradastél, és a munka befejezte
utan bé vizzel le kell mosni.

Acél vagy ontoéttvas radiatorok, vizvezetékek, felujitasa, atfestése

A fellletet gondosan 180 - 200 mm vatagsagu csiszolopapirral meg kell
tisztitani a rozsdatdl és a nem Osszefliggd régi festékrétegektdl. Az eredeti
bevonatréteg esetlegesen el6forduld egyenetlenségeit (cseppek, kiom-
lések, atmenetek az eredeti, egy Uj réteg festék vagy a fémfelilet kozott
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stb.) A radiator teljes fellletét csiszolopapirral enyhén érdesitjik, zsirta-
lanitjuk, lecsiszoljuk. A festék nélkili uj, fémfeliletet korrézidgatlé alapfes-
tékkel (AQUADECOL PRIMER vagy SOLDECOL PRIMER) kezeljuk 1 -2
rétegben. A korr6ziégatlé bevonat megszaradasa utan a korrézidgatlo
alapfestékkel bevont fellletet csiszoldpapirral enyhén csiszoljuk, érdesitjik
a jobb tapadas érdekében. Ovatosan jarjon el s iigyeljen arra, hogy az
eredeti festékanyagot ne csiszolja le. Ezutan a teljes fellletet 2 - 3 réteg-
ben AQUADECOL RADIATORFESTEK-kel lefestjiik. Az elsé zoméncréteget
szaradas utan (kb. 4 ora, 20 °C hémérsékletnél) finom szemcseméretl csi-
szoldpapirral csiszolja at. A munkasziinetekben minden szerszamot &vni
kell a kiszaradastol, és a munka befejezte utan mossa le bd vizzel.

Aluminium radiatorok, réz vizvezetékek stb. uj és felijito festése

A feliiletet gondosan meg kell tisztitani a rozsdatdl, egyéb szennyezédé-
sektdl és az esetleges régi bevonatok elvalld, lekivankozé rétegeitdl, 180 —
220-as szemcseméret( ciszolopapir hasznalataval. A régi, eredeti festék-
bovonat esetlegesen el6forduld egyenetlenségeit (cseppek, kiomlések,
atmenetek az eredeti festék és az eredeti fém kozott stb.) lecsiszoljuk,
a radiator teljes fellletét csiszoldpapirral enyhén érdesitjik, zsirtalanitjuk.
A feltiletet ezutan bovonjuk 2 vagy 3 rétegben AQUADECOL RADIATOR-
FESTEK-kel. Minimum 4 éra (20 °C) vagy elégséges szaradasi idé elteltével
szlikség esetén az elsé réteget finom szemcseméreti csiszoldpapirral
csiszolja at. A munkaszinetekben minden szerszamot 6vni kell a kisza-
radastdl, és a munka befejezte utan mossa le bé vizzel.

Fa festése

Magas gyantatartalmu fa esetében a fellletet HET C 6000 szintetikus
higitoval mossuk le, tisztitsuk meg, majd a higit6 megszaradasa utan a fat
enyhén csiszolopapirral megcsiszoljuk, mégpedig 80 - 100 szemcsevas-
tagsagu csiszoldpapir segitségével. Az alapozoréteg felhordasa magaval
az AQUADECOL RADIATORFESTEK-kel torténik, az aljzat nedvszivoképes-
ségétdl és a felhordas modjatdl fliggéen a megfeleléen higitasi aranyban.
Az alapréteg és az elsé feddréteg kozotti tomitdanyg hasznalata szikség
esetén javasolt. A festék felhordasa elétt minden egyes tomitéanyagot
kuldn - kulon tesztelni kell, azaz probafestést végezni egy adott terileten.
Alapos szaradas utan a tomitéanyag csiszolasa 100 - 120-as szemcse-
vastagsagu csiszolopapirral torténik. A zomancréteg feddérétegének fel-
horddsa AQUADECOL RADIATORFESTEK-kel torténik, mégpedig 2, sziik-
ség esetén akar 3 rétegben. Alapos szaradas utan (20 °C hémérsékleten
minimim 4 éra) az elsé réteget ajanlott atcsiszolni 150 - 220-as szamu
csiszolopapirral. A munkaszlinetek alatt 6vja szerszamait a kiszaradastdl,
munkavégeztével pedig mossa el bé vizzel.

Tarolas: +5 és +25 °C kozott fagytdl és kozvetlen napfénytdl védett
helyen tarolandé. A termék az eredeti, bontatlan csomagolasban legalabb
a csomagolason feltlintetett idépontig (EXP), azaz a gyartastdl szamitott
36 honapig megdrzi hasznos tulajdonsagait.

Kiszerelés: az aktualis kinalat alapjan - lasd termékkatalogus, arlista, web-
olal stb.

A munkavédelem, az elsésegélynydjtasi Utmutatd, a hulladékkezelési el6-
irasok, a VOC-tartalom a csomagolason és a termék biztonsagi adatlapjan
szerepel. A jelen miszaki adatlapon megadott adatok tajékoztato jellegi-
ek. A felhasznal6 és a munkat végzd személy a felelds a termék hasznalati
utasitas szerinti helyes hasznalataért és a helyes alkalmazésért. Javasoljuk,
hogy mindig alaposan fontolja meg és értékeljen minden olyan feldol-
gozasi és munkakorilményt, amely befolyasolhatja a felllet kezelésének
maodjat és annak végsé mindségét. A gyartd fenntartja a jogot a miszaki
és promocidés anyagokban szereplé adatok elézetes értesités nélkili
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megvaltoztatasara. A miszaki adatalap aktualis valtozatat kérésre a forgal-
mazo illetve a gyartd a rendelkezésére bocsatja.

A termék tulajdonsagai:

Nem illékony anyagok tartal-
ma, szarazanyag (EN 1SO 3251,
105 °C, 60 min.)

Slrlség

(EN 1SO 2811-1, atlagértéknél)
Szaradasi id6

(EN I1SO 9117-5, 4. fokozat;

kb. 45 % témeg

kb. 34 % térfogat

kb. 1,25 g/cm?

WET 240 um, t = 20 °C, rel. 24 ora
paratartalomnal ¢ = 60 % tf.)

Anyagszikséglet

(egy rétegben, az alapfelllet
nedvszivoképességétdl és 0,09 - 0,13 I/m?

szerkezetétél fliggden; 40 um
szaraz filmréteg, veszteség
nélkal)

0,10 - 0,16 kg/m?

Szaraz bevonat tulajdonsagai:

Fedéképesség

(EN 927-1)

Reflexios egyutthato

(ISO 2813, 60 °-0s beesési
szognél)

nem atlatszo

35-60 egység

selyemfény

Fényesség (EN 927-1) (Semi gloss, SG)

Festékréteg ellenalléképessége
(EN 927-1)

Tapaddképesség

(EN I1SO 4624)

magastél a nagyon magasig

>2,0 MPa
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